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Visseuses électriques

Modeéle

dﬁlVO Type sans balais Série C (type & contréle par courant) DLV45C

Trente réglages de couple
differents peuvent etre definis &
Sur une seule et méme visseuse ! -:-—i@

- Systéme de couple contrdlé par courant l _:T
- Moteur sans balais basse tension -:; E =
- Structure de protection ESD (décharge électrostatique)
- Pour machines a main et automatisées (démarrage externe)
- Neuf réglages de vitesse disponibles
- Fonction de commande de vitesse automatique a trois étapes
- Deux types de méthodes de mesure

(Signal de rotation temps/moteur)
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i
i
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i
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- Deux ports de raccordement de signal d’E/S externe
(commutation NPN < PNP, RS-232C)

- Divers réglages peuvent étre configurés via un ordinateur | &
(logiciel de réglage gratuit disponible sur le site Web de | Type a démarrage | Type a démarrage

; ; a levier . par poussée e
NITTO KOHKI) ._ - DLVASC12L | DLVASCI2P

- Fonction de comptage de vis intégrée

Indication

LED

Contrdleur e .
DCCO241X-AZ “) 4 7 couleurs

Site Web



Le reglage de
couple et de serrage de

J r Ape " A ame nite ame nite deme nite

1,2 Nm 1,8 Nm 3,0 Nm 1,8 Nm
1000 tr/min 500 tr/min 800 tr/min 500 tr/min

d¢|\l° Visseuse électrique sans balais pour vis mécanique (2,5 - 6,0 mm)

Type sans balais [@ |’$‘| malR m [Sf—] [—] [v]
Serle C (type a contréle par courant) L ’g h A8

Démarrage Démarrage  Basse Moteur ~ Embout  Equipé Protection Démarrage Vitesse Arrét

alevier  parpoussée tension sansbalais avecmise de LED ESD progressif variable progressif
Modele DLV45C alaterre

1
-y L
» Faible Courant
courant élevé
Coupuredu _ _
| courant
Valeur Valeur = } Valeur !

définie définie définie
)

<
Couple r_LI Couple Couple

/0N

FUNCTION

e

1. Démarrage du serrage 2. Pendant le serrage 3. Fin du serrage
Mécanisme du ) , » »
systéme de couple Au démarrage, une faible quantité La charge augmente pendant Lorsque la valeur de courant souhaitée
a1z de courant est autorisée. le serrage, et donc la quantité (réglée via la valeur de couple correspon-
contrdlé par courant - . C o
de courant autorisée augmente dante) est atteinte, la circulation du courant
également. est coupée et la visseuse s'arréte.
Spécifications
Modéle i Embout | DLV45C12L-AY | K | DLVA5C12P-AY ;| K Modéle DCC0241X-AZ
Méthode de démarrage Démarrage a levier | Démarrage par poussée Tension d'entrée 100 - 240 V CA, 50/60 Hz
Source d'alimentation Depuis contréleur dédié Tension de sortie 40V CC
Réglage du couple De 1 a 100 % par incréments de 1 % Entrée du photocoupleur
Couple (Nm [Ibf.in]) 0,6 a4,5[5,3 a39,8] Méthode du signal d’entrée (commande 24 V CC (entrée de 5 mA/1),
Réglage de semage (tr/min) 400 4 1200 < commutation NPN/PNP)
o | Vitesse en SOFT Niveau de vitesse Niveau 1 a9 g Sortie du photocoupleur
E régime libre | Réglage de serrage (tr/min) 100 a 700 ‘g Méthode du signal de sortie | (30 V CC ou moins, sortie de 80 mA/1 ou moins,
= HARD Niveau de vitesse| Défini automatiquement par réglage de couple| | © commutation NPN/PNP)
% Consommation électrique (W) 44 Source d'alimentation de service 24 V CC (capacité maximale de 200 mA)
§ T Vis mécanique (mm) 3,0a486,0 Méthode du signal en série RS-232C
b Vis autotaraud mm 25450 :
5 e lolaaacetsg (mm) 289 jcisctionlESD) _ Utilisé (conforme & CEI61340-5-1)
> ~ (décharge électrostatique)
Q -
Tijem altemlsat ) g Poids (kg [Ibs]) 1,8 [3,97]
03 |2 635 Attention
* La vitesse et le couple varient en fonction de la température. (Utilisez dans une
Poids (kg [Ibs]) 0,63 [1,39] plage comprise entre +10 et +40 °C.)
* Ne resserrez pas des vis qui ont déja été serrées. Le couple serait supérieur au
. Embout NK35 (N° 2x7x75) : 1 piece couple défini.
Accessoires standard Cable de raccordement 2 m (DLW9078) : 1 piece ) ) . . .
Anse de suspension : 1 piece A propos des accessoires optionnels (voir la page 9 « Accessoires optionnels »)
P P * Le céble d’alimentation du contréleur (DCC0241X-AZ) est vendu séparément.

Veuillez nous consulter concernant le cable d’alimentation requis lors de la commande.
* Pour mesurer le couple, utilisez le contréleur de couple et le raccord souple/dur de
2 Nitto Kohki (vendus séparément).



trente visseuses

peut étre combiné en un seul.

3,0 Nm | ¢ ¢ ¢ o ¢ o o @ 3,0 Nm
1000 tr/min 400 tr/min

Mémorise

trente
modeles !

///// ....... /

la plage de couple et la vitesse de rotation en fonction des piéces, des vis et des conditions de fonctionnement réelles.

Deux modes de serrage sont disponibles en fonction de la piéce et des conditions de serrage. Déterminez le mode de serrage, J

Réglages de serrage SOFT / HARD g [ LEUCERIEUIIELEY N L

Réglage de serrage SOFT

Convient aux piéces a forte charge de serrage telles que les vis

autotaraudeuses ou au serrage d’objets mous tels que le caoutchouc.

Réglage de serrage HARD

Convient aux pieces a faible charge de serrage telles que les
trous taraudés ou aux corps rigides tels que le métal.

H Chronologie

Illustration de I'action de commande, lors de l'installation de
la vis a la vitesse de rotation définie.

M Chronologie

Commande permettant d'installer la vis a la vitesse de rotation de
portage en fonction de la valeur de réglage définie du couple,
lorsque le temps de vitesse initiale/en cours de travail s’est écoulé.

s N N
Vitesse Décélere en fonction de la Vitess Passe automati i
quement en vitesse
Courant . charge, et le courant augmente Courant lﬁnggjrged\gtﬁass;;nlhale/ de rotation de portage une fois le
A Vitesse de rotation progressivement. A R temps de vitesse initiale/en cours de
. < > travail écoulé.
===+ Courant (couple) . TR Courant (couple)
Valeur définie Vitesse de Valeur définie
rotation
Serrage de vis terminé
a la vitesse de portage.
Courant
2 3 ———— Temps Y Py Py > Temps
Démarrage Portage Démarrage  Décélération Portage
\ N J

* Lors de la mesure du couple avec un contréleur de couple, utilisez un raccord souple (DLW4050) pour le réglage de serrage SOFT et un raccord dur (DLW4040) pour le réglage de serrage

HARD. (Voir la page 9)

Plage de couple : Couple de sortie et vitesse de rotation Rl Manuel dinstructions p. 11, p. 12

Neuf niveaux de réglage de la vitesse de rotation sont disponibles (400 a 1200 tr/min)

Correspond au réglage de couple élevé, méme au réglage de serrage SOFT ou a une faible vitesse de rotation.

(Correspond a un maximum de 3 Nm a 400 tr/min)

M Plage de couple du réglage de serrage SOFT

45 45 / 700

4 Neuf niveaux de 4 // 600
_ réglage disponibles _ / 5
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(400 tr/min) (500 tr/min)
Niveau de vitesse

(600 tr/min) (700 tr/min) (800 tr/min) (900 tr/min) (1000 tr/min) (1100 tr/min) (1200 tr/min)

M Plage de couple du réglage de serrage HARD

Réglage de couple (%)



Vitesse de rotation : Fonction de commande de vitesse automatique intégrée

Fonction de commande de la vitesse variable a trois étapes
automatique intégrée. Permet d’obtenir une « qualité a faible
vitesse » et une « efficacité a grande vitesse ».

<> Chronologie (les vitesses de rotation et temps ci-dessous
sont indiqués a titre d’exemples)

en cours
de travail

alafin

au démarrage

’

au démarrage

m ~ Alarrét, le temps/signal de rotation est effacé.

(0):5133)/=r48 Mode de réglage de serrage de vis simple

Vitesse
de rotation

SIGNAL : 1000
TEMPS : 0,5 s,

en cours de travail
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= Réglage détaillé de chaque article !

p. 30432

Alimentation

agrande vitesse

R Manuel d’instructions

Serrage
a basse vitesse

* En mode de réglage de serrage
HARD, la vitesse de rotation est
définie automatiquement en

fonction du réglage de couple.

(I Manuel d’instructions p. 12)

-~ &

alafin

Temps /
Signal de

Le démarrage a basse
vitesse permet de réduire
les problémes au démarrage

 Si un embout ne s’insére pas correcte-
ment dans la section transversale
d’une vis, la section transversale peut
étre endommagée.

¢ Si une vis ne s'engage pas correcte-
ment dans un filetage, le filetage de la
vis peut étre faussé ou la vis peut étre
partiellement engagée.

L'alimentation a grande vitesse en cours

de travail permet d’améliorer I'efficacité

et la qualité des travaux de serrage

I

e Lalimentation a grande vitesse en
cours de travail permet d’améliorer
I'efficacité par rapport aux modéles a
faible vitesse conventionnels.

e Le démarrage et le serrage a basse vitesse
alafin permettent d'améliorer la qualité des
travaux de serrage de vis par rapport aux
modeéles a grande vitesse conventionnels.

Le serrage a basse vitesse a la
fin* permet de réduire les
problémes a la fin

* Si un embout ne s’insére pas correcte-
ment dans la section transversale
d’une vis, la section transversale peut
étre endommagée.

» Un serrage a haute vitesse du début a la fin
géneére un dépassement du couple (serrage
excessif di a une force d'inertie) et peut
entrainer une rupture du pas de vis.

rotation

Mesure du temps de serrage de vis (limite supérieure/inférieure) [ LEUTEEILE LTI N 72

La limite supérieure/inférieure du temps de serrage de vis (minuterie appropriée) peut étre définie.
Le serrage ne sera considéré comme correct que si le temps mesuré est compris entre la limite supérieure et la limite inférieure.
Lune ou l'autre limite peut étre désactivée. (Les temps ci-dessous sont indiqués a titre d’exemples)

Limite inférieure
(CRT-L)

Grippage du filetage, etc.

Limite supérieure
(CRT-U)

Considéré comme une erreur
si supérieur a la limite supérieure

Mauvais choix de longueur de vis (longue), etc.

0s.

1
0,3s.

Deux types de
méthodes de mesure

R Manuel d’instructions p. 41

Deux méthodes de mesure du temps de réglage de
démarrage et en cours de travail sont disponibles.

Q

igs

TEMPS

Mesure via le temps. Vous pouvez choisir
intuitivement la valeur de réglage.

SIGNAL DU MOTEUR

Mesure via le signal de rotation du moteur.
Méme si vous changez de vitesse de
rotation, vous n’avez pas besoin de définir
le temps de mesure ou le temps de rotation.

»temps défini

Réglage de sens de rotation @[ _LEUIEEILE TR CGEY R 74

Spécifiez le sens de rotation vers I'avant. « RIGHT » pour le sens
horaire, « LEFT » pour le sens antihoraire.

Si défini sur le sens antihoraire « LEFT »

Sensde
desserrage de vis

Sens de
serrage de vis

T yy T

(@) (@) (@)

Sens Neutre Sens horaire
antihoraire

Sens de
serrage de vis

Si défini sur le sens horaire « RIGHT »

Sens de desserrage
de vis

T yy T
(@) (@) (@)

Sens horaire  Neutre Sens
antihoraire



REGIEL N CERENRETTV @ MMl Manuel dinstructions p. 4, p. 28, p. 70

Enregistrement

\ jusqu’a 30 canaux //

Lunité d’un travail de serrage effectué en continu dans les mémes conditions est
appelée un « canal ». Jusqu’a trente canaux peuvent étre enregistrés dans la

mémoire.

<> Exemple de réglage de mouvement

Canal

' -~ GO | B3  E3 | B3 Chio
Reglagede | LeghE | LR | ekl | e EE
mouvement
1 : Mode de serrage de vis SOFT SOFT HARD SOFT  ceeeeeecees HARD
2 : Nombre de serrages de vis 2 pieces 13 piéces 5 pieces 3 piéces 0 e 20 pieces
3 : Niveau de vitesse a la fin Lvs Lv9 AUTO Lvl e AUTO
4 : Couple 10 % 80 % 30 % 3%  ooooooooodo 20 %
5 : Niveau de vitesse au démarrage Lv1 OFF Lvo Lvd e Lv1
6 : Temps de rotation au démarrage 0,1s. o 0,3s. (0f:J5 D00 6o0 6000 1,0s.
7 : Niveau de vitesse en cours de travail Lv9 OFF OFF IEVER et Lv7
8 : Temps de rotation en cours de travail 0,5s. — — 1,28, e 0,5s.
9 : Niveau de vitesse de rotation inverse Lv9 Lv9 Lv7 Lvs e Lv5
26 : Sens de rotation RIGHT RIGHT RIGHT LEFT ceeeeeeeee RIGHT

ST=Te | ETo[-%e [CEW 13 LoTo IR RO U ETINEN MMl Manuel d'instructions p. 4, p. 38, p. 70

Une série d’opérations combinant chaque canal est appelée un « modeéle de canaux ». \\ huit canaux //

Jusqu’a huit canaux peuvent étre enregistrés par modele de canaux.

Jusqu’a trente modéles de canaux peuvent étre définis.

Si vous combinez neuf canaux ou plus, utilisez plusieurs modeles de canaux.

CHPAT 1 ctia fens Bont1 oo s Ronzz fehis Boris SR BTN

cHPAT 30 (3 (27 (1) (20 4 canaux

<> Exemple de modéle de canaux

CHPAT 1 | Enregistrer quatre canaux |

M- B T T - )

CHPAT 2  CHPAT3 | Enregistrer dix canaux |

(CHPAT 2)

Combinaison jusqu’a

modele de canaux

m CHPAT 'm

m»m»m»m»m»‘m»m»‘m»AlleréCHPATS

; Aller a CHPAT 2 €= Fin

Fonction de verrouillage
Rl Manuel d’instructions
p- 42

des réglages

La saisie d’'un mot de passe pour accéder au mode de
réglage des canaux peut étre activee/désactivée. Ceci
permet d’éviter un changement de réglage involontaire.

——COM SETTING—— | |J——COM SETTING——
SETTING LOCK:OFF} §SETTING LOCK:ON
T

clignotement

- (CHPAT 3)
< ﬂ < m 4—|

Fonction d’inversion
IR Manuel d'instructions
p- 35

automatique

La visseuse s’inverse automatiquement apres le couple
atteint ou une fois le temps prédéfini écoulé. Le mode
d’'inversion automatique peut étre utilisé pour serrer
provisoirement des vis ou vérifier des trous taraudés.

FEB

Vérification des trous taraudés

Serrage provisoire



Fonction LED intégrée RA Manuel d’instructions p. 19, p. 37

La LED sur la pointe de la visseuse électrique est toujours allumée dans la
couleur spécifiée. Un codage couleur de chaque canal est possible. Elle
s’allume également dans la couleur spécifiée lorsque le fonctionnement est
correct (PASS) / incorrect (FAIL) / pendant le comptage progressif.

INCORRECT (FAIL

e |

OFF JAUNE
= Comptage progressit s

Ims Ims Ims
CYAN BLEU MAGENTA

CORRECT (PASS)

Deux fonctions de sécurité

NGRS I Manuel dinstructions p. 43

Une valeur de couple qui alerte I'opérateur
peut étre définie. Lorsque le canal est changé,
si le couple dépasse la valeur prédéfinie, un
avertissement s’affiche sur le compteur et la

visseuse électrique ne démarre pas.

skskskCAUT I ONskskskk
**kHIGH TORQUEsk*

I - N

2. Réglage de temps de resserrage interdit

Indication

LED

7 couleurs

Etat en

\\trms couleurs//

e
A2y NITTO KoHK

Contréleur

® CORRECT (PASS)
® INCORRECT (FAIL)
® Comptage progressif

R Manuel d'instructions p. 36

Pour éviter un serrage supplémentaire (second serrage, serrage de
confirmation, etc.), il peut étre défini pour ne pas redémarrer au
couple atteint (pendant 0,0 a 9,9 secondes).
Réglez la valeur définie en fonction du niveau de compétence de

l'opérateur et de l'intervalle entre les opérations de serrage de vis.

Clignote en jaune

SR ETNC HFENCEIGEN  Lors d'un raccordement & un appareil externe, il peut étre raccordé de deux maniéres.

| 3 =
i N

Controleur Clignote en rouge

= N° de borne Fonction Détails E/S
1. Cable d’E/S externe ] 24V CC Alimenta-
Alimentation électrique intégrée (capacité : 200 mA maximum) tion
ye . 2 oVvCC électrique
R Manuel d’instructions ‘ - - . . . -
p. 47 452 3 Borne commune de signal d’entrée | Borne commune de signal d’entrée (voir la page 49 du manuel d’instructions) |Entrée
) 4 Borne commune de signal de sortie | Borne commune de signal de sortie (voir la page 50 du manuel d’instructions) | Sortie
Utilisez un cable d’E/S 5 |Signal de commutation A
externe DLW9091. ; glgnall je coion (B: Spécifiez | loul déle d I'aide d | d’ent
. ignal de commutation écifiez le canal ou le modéle de canaux a I'aide d’un signal d’entrée
Compatible avec ’ 9 o bits g
NPN/PNP 8 Signal de commutation D :
’ 9 Signal de commutation E Entrée
Il peut étre raccordé en 10 | Démarrage de la rotation vers l'avant | Démarrage avec signal d’entrée externe.
fonction de I’équipement 1 Démarrage de la rotation inverse | Fonctionnement de la visseuse électrique alors que le signal d’entrée est active.
connecté en externe. 12 Pisce Signal de piéce d’entrée (sortie de signal de détection de piéce).
Signal de piéce activé lorsque le signal d’entrée est activé.
13 Reinitialisation externe | Signal de réinitialisation externe d’entrée
13 1 14 S/O Pas de connexion —
: : 15 Canal A
=) — o
‘ ‘ 17 Canal C Canal utilisé ou défini activé
26 14 18 Canal D
19 Canal E
Connecteur : connecteur IEEE1284 20 |Signal de rotation vers l'avant | Signal de sortie activé pendant une rotation vers I'avant
demi-pas (26 broches) 21 Signal de rotation inverse | Signal de sortie activé pendant une rotation inverse Sortie
20 Fonctionnement correct Signal de sortie activé lorsque le nombre de serrages de vis défini est
atteint et que I'opération est considérée comme correcte (PASS).
23 Comptage progressif | Signal de sortie activé pendant 0,3 seconde lorsque le serrage de vis est normal (couple atteint).
) Signal de sortie activé lorsque le signal de détection de piéce est désactivé
24 Erreur de fonctionnement R . i .
pendant |'utilisation et que I'opération est considérée comme incorrecte (FAIL).
25 Erreur de serrage des vis | Signal de sortie activé pendant 0,3 seconde lorsque le serrage de vis est incorrect (FAIL).

26

S/0

Pas de connexion




2. RS-232C

RA Manuel d’instructions
p. 55 a 58

Utilisez un céable de
communication (droit)
DLW9092 pour raccorder a
des ordinateurs ou
séquenceurs (PLC).

5 1
| |

50000
_—

9 6

Disposition des broches
du connecteur
(D-SUB 9 broches (femelle))

En plus de signaux
RS-232C, des
commandes sont
envoyées du contrdleur a
I'ordinateur ou au
séquenceur (PLC) lorsque
le traitement est effectué
manuellement ou via des
signaux de contact.

1. Cable d’E/S externe

DLW9091

Insérez

le cable d’E/S externe DLW9091

<> Spécifications (RS-232C)

Méthode de transmission | Asynchrone (communication asynchrone) N° de broche| Nom du signal E/S
Ligne de communication Duplex intégral 2 TxD OUT (cet outil = ordinateur)
Vitesse de transmission 38400 bits/s 3 RxD IN (ordinateur = cet outil)
Nombre de données 8 5 GND GND
Parité Aucune * Les autres broches ne sont pas utilisées
Embout d’arrét 1
Liaison Aucune
Délimiteur Réception : CR + LF (¥r¥n)
(séparateur de communication) Envoi : CR + LF (¥r¥n)

<{> Commandes d’envoi/de réception

Opération Commande d’envoi Réponse du contréleur
Entrainement de la rotation vers |'avant FWD¥r¥n FWD¥r¥n
Entrainement de la rotation inverse RVS¥r¥n RVS¥r¥n
Arrét de I'entrainement STP¥r¥n STP¥r¥n
Commutation de canal / MOV:p¥r¥n Lors de la commutation de canal CH :p¥r¥n
modele de canaux *1 (p=12a30) Lors de la commutation de modele de canaux CHP:p¥r¥n
Réinitialisation du nombre de vis CRT¥r¥n CRT¥r¥n
Réinitialisation de la piéce WRT¥r¥n WRT¥r¥n
Signal de détection de piece activé WIN¥r¥n WIN¥r¥n
Signal de détection de piéce désactivé WOT¥r¥n WOT¥r¥n
Renvoi de la demande *2 RSD:p¥r¥n Comrngp,de envoyée énieme fois ayant,
(p=12a10) spécifiée par la valeur du parameétre

*1 La cible de la commutation varie en fonction du réglage commun « Type de commutation de canal » (CH CHANGE).
Lorsque le modéle de canaux est changé, le canal change également et les réponses sont donc envoyées en continu.

*2 Jusqu’a dix dernieres commandes envoyées du contréleur a I'ordinateur ou au séquenceur sont stockées.

Lorsque des signaux ne peuvent pas étre correctement recus en raison de bruit ou d’autres raisons, la commande de la éniéme fois

avant, spécifiée par le paramétre, sera envoyée par l'ordinateur ou le séquenceur.

[Exemple] La commande d’envoi « RSD :3¥r¥n » — renvoie la commande envoyée par le contréleur trois fois avant.
Etant donné qu’un contrdle est effectué méme lorsque la communication entre le contréleur et I'ordinateur ou le séquenceur
est perdue, utilisez cette fonction lorsque vous souhaitez assurer une transmission et une réception fiables. Cette

transmission de commande n’est pas incluse dans les dix commandes stockées.

<> Commande de notification

Opération Notification du contréleur

Au démarrage de I'entrainement de la rotation vers I'avant FWD¥r¥n

Au démarrage de I'entrainement de la rotation inverse RVS¥r¥n

Ala fin de I'arrét de I'entrainement STP¥r¥n
Notification de fonctionnement correct (PASS) OK ¥r¥n

Signal de détection de piece activé WIN¥r¥n

Signal de détection de piece désactivé WOT¥r¥n
Notification de comptage progressif (le serrage des vis se termine normalement) CUP:p¥r¥n

p = temps de serrage mesuré ou signal émis (p=12a60000)
Notification d’erreur de fonctionnement (plus de piece avec un nombre de serrages restant) WNG¥r¥n

Notification d’erreur de serrage des vis (FAIL)
p1 = N° d’erreur de serrage des vis (FAIL)
p2 = temps de serrage mesuré ou signal émis

FNG:p1:p2¥r¥n

' CH :p¥r¥n
Lors de la commutation de canal (p=1430)
Lors de la commutation de modéle de canaux CHP:p?€r¥n
(p=12a30)

Lorsqu’une commande ou un parameétre non pris en charge est entré CERY¥r¥n

2. RS-232C

DLW9092

vendu séparément dans le connecteur de
signal externe pour raccorder entre la borne et
le cablage.

Insérez le céble de communication (droit)
DLW9092 vendu séparément dans le connecteur
RS-232C pour raccorder a un ordinateur ou a un
séquenceur (PLC).



Céb]e de communication
Réglage facile avec le logiciel dédié (drolt) DLW5G52 m

Des canaux et modéles de canaux peuvent étre facilement définis a I'aide du
logiciel dédié. ‘
Telechargez le gratuitement sur notre site Web.

BN CH SETTING Qumml

o
MEASUREMENT [ TIME | (ST
CH SELECT CHI SETTINGS
http://www.nltto-kohkl.co.Jp/e/prd/dero/ ) oa T
Réglage des L oot )
N . canaux = Toem EE—
<> Premiére page du logiciel o 2 [ orr
de I’eglage = 7 | Second Specd orF -1
= WATE e
Seltlng application for DCCO241X @Nlmmi
GG :
-;-_-c.n_ﬁn-f;musnnnc @..mm'.
[Ecm[arw)
(CH SETTING Cni:F-\'YEQh SELECT CH PATTERN1 SETTING
PATTERML NAME Movets | LOCP
Read Settings f.—':%mn;k—: [ o | ot | o | o | ova | oS |
h from Controller Reglage des Era T — oo | o | o | o |ooe |
CH PATTERN SETTING < CH 3 e chnl | omz | os | crine [ s |
modeles de canaux |CrEcr——|n M ER ER TS
(CH PATTERNT
4 «E (M PATTERNS 1 8 [oiz1 | o2z | owzs | orae cH1s|
COMMON SETTING " s Y G B3 CAED CED
) :
M common SETTING @nwm.m

[xn[rw)

1 Change Type
Chock Buzzer
Buzzor Ve
Fastening NG Check
LCD Backiight

Alert Torque
Torque Check Mode

Réglage de la fonction de transmission
de données entre contréleurs

RA Manuel d’instructions p. 45

Les réglages des canaux et des modéle de canaux
peuvent étre transmis a un autre contrdleur.

Ceci est trés pratique lorsqu’'un méme travail est
divisé en plusieurs processus.

Manchons d’aspiration et embouts applicables Urite «

Cable de communication (croisé)
DLW9093

<> Manchon d’aspiration série DLS4000 <> Embout applicable NK35
[a] ~
L1 L1 L1 Q |
N° e
8l 4 g8 j RIECE 2 o] s
o4 30 23
2] | L
45 45 45
8
Type A Type B Type C Ne &£
‘ 635
a7 23
Modéle ad @D L1 L2  |Longueur|Embout applicable *2| Forme (type) |N° de piéce L
DLS4220 9.1 1 5 6 N° 2x7x75 A TD08001
DLS4221 10,6 12,5 5,5 7 N° 2x7x75 A TD08002 Ne @D L N° de piéce
DLS4222 * 8 1 5,3 22 - A TDO07850 4 75 TD20306
DLS4223 *! 8,2 10 5 6 N° 2x7x75 A TDO07851 1 7 50 TD20308
DLS4224 *! 6,8 9 25 - 45 — C TD07852 7 75 TD20309
DLS4225 4,6 7 25 20 N° 1x4x75 B TD09344 4 50 TD20316
DLS4226 5,1 7 25 20 N° 1x4x75 B TD09617 5 4 75 TD20317
DLS4227 5,6 7 25 20 N° 2x4x75 B TD09345 7 50 TD20319
DLS4228 6,1 9 25 — N° 2x4x75 C TD09618 7 75 TD20320
DLS4229 6,4 9 25 - N° 2x4x75 C TD09619 3 7 50 TD20327
DLS4230 71 9 25 — N° 2x4x75 C TD09620 7 75 TD20328

*1) Produit sur mesure  *2) Choisissez la taille adaptée a la téte de votre vis *Voir le catalogue général delvo pour les autres types d’embouts.



Accessoires optionnels

Cable d’alimentation a 3 broches avec Raccord a bride en forme de diamant Raccord a bride
mise a laterre de 2 m DLW9017 DLW9019
DLW9220
Amérique du Nord
DLW9240
Europe
R DLW925% : @ Pour monter sur des machines Pour monter sur des machines
Oyaume-LUni de serrage de vis automatisées de serrage de vis automatisées
Pompe a vide a vis Dispositif d’aspiration Manchon d’aspiration
DLP2540 (115 V CA), DLP2570 (230 V CA) DLP7401-K série DLS4000

Raccordez le tube au port du dispositif d’aspiration. Sélectionnez en fonction de la forme
Le dispositif d’aspiration attrape la vis. Pour un dispositif d’aspiration a vis de la vis

Contréleur de couple Raccord souple m Raccord dur [ ——
DLT1673A DLW4050 DLW4040 P

© BEpce=s o © BEpce=s o

L'embout de mesure est inclus.
(NK35BN 13x19x10x75)

L'embout de mesure n’est pas inclus.
(NK35BN 13x19%x10x75)

Pour la mesure du couple Pour la mesure du couple
Pour contréler le couple des visseuses de serrage SOFT de serrage HARD
Cable d’E/S externe de 3 m Cable de communication de 3 m Céble de communication de 3 m
DLW9091 (droit) (croisé)
DLW9092 DLW9093

Permet de raccorder a des ordinateurs et
PLC (séquenceurs) lorsque vous utilisez
des signaux externes

Rallonge de 3 m Céble de raccordement [ oeyeyss Poignée revolver _
DLW9310 de?m standard de DLW2300ESD Protection ESD
visseuses

DLW9078

Permet de connecter des contrdleurs
pour transmettre des réglages

Permet de raccorder lorsque vous
utilisez des signaux externes

Permet de rallonger le céble entre Permet de raccorder le contréleur et Pour réduire la fatigue de I'opérateur,
le contréleur et la visseuse la visseuse adapté au serrage horizontal
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Dimensions extérieures

DLV45C12L-AY
2381[9,37"] 7,7[0,3"]
34,3 [1,35"] 3 2 é
83 ( ‘ - i~
| | =E | @@ 2l
(ST

= .

02

DLV45C12P-AY f
° ‘@ -
1| = ] (el &
(SH—
36,3 [1,43"] 7%
240 [9,45"] S
7,710,3"]
o=

Q

unité : mm [pouces]

Exemple d’installation sur machines automatisées

des robots de bureau,

des robots cartésiens,

des robots a 6 axes,
etc.




Dimensions extérieures

Lorsqu’un raccord a bride DLW9017/DLW9019 est monté

45,5 [1,79"]

52 [2,05"]
62 [2,44"]

ﬁ
9

Dia. de
2x5,5[0,22"]
DLW9017 DLW9019

34,3[1,35"]
(DLv45C12L)
36,3 [1,43"]
approx. 53 [2,09"] (DLV45C12P) 6,5 [0,26"]
(avec embout
75 mm) ]
c—
&—
& —
o

Lorsqu’un raccord a bride et un dispositif Lorsqu’un dispositif d’aspiration DLP7401-K

d’aspiration DLP7401-K est installé est monté
Régler avec 6,5[0,26"]
embout 53,8[2,12"] -
\
Dia. de 6 [O,Zﬁ"] Régler avec
39,311,851 _ I'embout 53,8 [2,12"]

———— i

B — 5
L] A [Cm— L Il -

E} e _—
Contréleur DCC0241X-AZ
(10) (13)
192 [7,56"] [0,39"] 160 [6,3"] [0,51"]

c NI’ KOHKI OK/NG o

= @
¢ 59
o,
e 3 O|H

delvo SETTING b ® @

r N\  J ) N A—

Al : Connecteur RS-232C
Int t dal tat
nterrupteur d’al |r\nen ation Entrée CA /

\ / ® i)
\ / St e
’ 7

~— Prise

—— Connecteur de signal externe

unité : mm [pouces]
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Les spécifications et conceptions sont sujettes a modification a tout moment, sans préavis.
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